- isletmede Mesleki Egitim Uygulama igerigi Formu [Kaynak Teknolojisi Programi] (A3 kagit boyutunda cikti alinmasi énerilir.)

Y.U. ALTINOVA MESLEK YUKSEKOKULU MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERi BOLUMU /KAYNAK TEKNOLOJiSi PROGRAMI

iSLETMEDE MESLEKi EGiTiM KAYNAK TEKNOLOJiSi UYGULAMA iCERiGi

1. Hafta 2. Hafta 3. Hafta 4. Hafta 5. Hafta 6. Hafta 7. Hafta
Ogrenci Ad Soyad Numarasi GUN Béliim/Departman " Boliim/Departman . Béliim/Departman i Boliim/Departman : Béliim/Departman q Béliim/Departman . Béliim/Departman .

Uygulama Kodu ve icerigi Uygulama Kodu ve Igerigi Uygulama Kodu ve Igerigi Uygulama Kodu ve Igerigi Uygulama Kodu ve igerigi Uygulama Kodu ve Igerigi Uygulama Kodu ve icerigi

Tageron vb. Vi B Tageron vb. Ve ceris Tageron vb. g S Taseron vb. Ve sens Tageron vb. g BRI Taseron vb. Vel cene Tageron vb. v LTS
Pazartesi

Sal
Carsamba
Persembe
Cuma
iSLETMEDE MESLEKi EGiTiM KAYNAK TEKNOLOJiSi UYGULAMA iCERIiGi
8. Hafta 9. Hafta 10. Hafta 11. Hafta 12. Hafta 13. Hafta 14. Hafta
Ogrenci Ad Soyad Numarasi GUN i/ .y Jim/ Jim/ Jim/ Jim/ Jim/
Boliim/Departman P, Boliim/Departman PEST Boliim/Departman PR Boliim/Departman A Boliim/Departman PE— Boliim/Departman IR B6liim/Departman PES.
I K I I K I I K I | K I | K I | Ki I I K I

Taseron vb. Uygulama Kodu ve igerigi R Uygulama Kodu ve Igerigi Taseron vb. Uygulama Kodu ve igerigi TR Uygulama Kodu ve igerigi Taseron vb. Uygulama Kodu ve igerigi R Uygulama Kodu ve Igerigi Taseron vb. Uygulama Kodu ve igerigi

Pazartesi
Sal
Carsamba
Persembe
Cuma

A-1- Kaynak Meslek Teknolojisi islemleri

() A-1.1is Ortaminda iISG Onlemleri
( ) A-1.2 Kullanilacak arag gereglerin taninmasi ve hazirlanmasi

() A-1.3 Kalite gerekliliklerinin uygulanmasi

ISLETMEDE MESLEKi EGiTiM DERSi UYGULAMA KOD VE iCERIGi (KAYNAK TEKNOLOJiSi PROGRAMI)

A-3- Gazalti MAG-MIG Kaynak Teknigi

A-3.1is Ortaminda iSG Onlemleri

A-3.2 Taslama islemleri

A-3.3 Yatayda kit ek ve bindirme kaynagi
A-3.4 Yatay konumda i¢ ve dis kbse kaynagi

B- Paslanmaz Celik & Aliiminyum Kaynak Teknigi

A-2- Ortiilii Elektrot Ark Kaynak Teknigi
() A-2.1is Ortaminda iISG Onlemleri
() A-2.2 Taslama islemleri
( ) A-2.3 Yatayda kit ek ve i¢/dis kdse kaynagi
( ) A-2.4 Yan duvar kaynagi
( ) A-2.5 Asagidan yukari alin ve i¢ kdse kaynagi
( ) A-2.6 Tavan Kaynagi

A-3.5 Yan duvar kaynagi
A-3.6 Asagidan yukari alin ve i¢ kose kaynagi
A-3.7 Ozlii Tel ile pozisyon kaynaklari

— o o~ o~ o~ — —
— — — — — — —

A-4- Gazalt1 TIG Kaynak Teknigi
( ) A-4.1 Yatayda kit ek ve bindirme kaynagi
( ) A-4.2 Yatay konumda ig ve dis kése kaynagi
( ) A-4.3 Asagidan yukari alin ve i¢ kose kaynagi

B-1. is Ortaminda ISG Onlemleri
B-2. Malzeme 6zellikleri ve Kalite gereklilikleri
B-3. Yatayda kit ek ve bindirme kaynagi

B-4. Yatay konumda i¢ ve dis kdse kaynagi
B-5. Asagidan yukari alin ve i¢ kdse kaynagi

()
()
()
()
()
()

C- Endiistriyel Boru Montaji ve Kaynak Teknigi
C-1. is Ortaminda iSG Onlemleri
C-2. Boru kesme, taslama, kaynak ve kurtagzi agma
C-3. izometriye gore spool/tesisat imalati

C-5. Supportlama/konsollama uygulamalari

()
()
()
()
()
()

C-6. Boru kaynagi ve test islemleri

()
()
C-4. Boruya dis agma, fittingsli birlestirme : ;
()

D- Montaj /imalat Teknikleri
D-1. is Ortaminda iSG Onlemleri

D-2. Projeye gére montaj uygulamalari
D-3. Torna/Freze/CNC Plazma Kesim vb.

D-4. Sicak ve Soguk Sekillendirme
D-5. Abkant bikiim, Silindir, Pres vb.

D-6. Nesting

E- Farkli Kaynak Uygulamalari
E-1. is Ortaminda iSG Onlemleri
E-2. Tozalti / Yari Oto. kaynak uygulamalari
E-2. Plazma / Yari Oto. kaynak uygulamalari
E-2. Robotik / Otomatik kaynak uygulamalari

E-2. Diger kaynak uygulamalari

F- Planlama Departmani
() F-1. Malzeme Planlama
() F-2. Uretim Planlama

G- Kalite Giivence Departmani

( ) G-1. Kalite Yonetim Sistemleri

( ) G-2. Kalite gerekliliklerinin uygulanmasi

( ) G-3. Olgii aletleri / makine ve test ydntemleri

H- Tasarim / Uriin Gelistirme / Ar&Ge
( ) H-1. Teknik Resim Okuma
( ) H-2. Tasarim Uygulamalari
( ) H-3. 2D-3D Modelleme

( ) H-4. Nesting

NOT: iSLETMEDE MESLEKI UYGULAMA EGITiMi iSLETMENIN BELIRLEYECEGI BOLUM/DEPARTMAN/TASERON VB. DOGRULTUSUNDA HER HAFTA VE GUNLERE GO RE iSLETMEDE MESLEKi EGiTiM DERSI UYGULAMA KOD VE iCERIGINE GORE EN AZ %80 YAPILARAK TABLOYA UYGUN SEKILDE iSLENIR.
TABLOYA EKLENEN HER UYGULAMANIN YANINA (+) YAZILARAK iSARETLENIR. (ORNEK : (+) A-1.1is Ortaminda iSG Onlemleri)

* [SLETMEDE MESLEKI EGIiTiM DERSI UYGULAMA KOD VE iCERIGi (KAYNAK TEKNOLOJISi PROGRAMI) LISTESINDEN YAPTIGINIZ iISE EN UYGUN OLANINI SECINIZ. (ierikler ihtiyac ve 6nerilere gére Boliim/Program komisyon karari ile ekleme/cikarma/revize yapilabilir.)



